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Korrosionsbestandige Rohrverbindung 



Pa tentanspriiche 



Korrosionsbestandige Rohrverbindung , die aus einem ersten 
metallischen, ein Auliengewinde aufweisenden und einem 
zweiten metallischen, ein Innengewinde aufweisenden Bau- 
teil gebildet 1st, gekennzeichnet durch einen ersten Man- 
tel (36) aus polymerem Kunststoff, der rund urn den AuBen- 
umfang des ersten Bauteils (l6) mit Auliengewinde (20) aus- 
geformt ist und hinter dem Auliengewinde endet, durch einen 
zweiten Mantel (36') aus polymerem Kunststoff, der rund urn 
den Aufienumfang des zweiten Bauteils (30) mit Innengewinde 
(34) ausgeformt ist und in einem kreisf drmigen Rand (38) 
endet, der sich iiber das verbindungsseitige Ende (4l) des 
zweiten Bauteils (30) hinaus erstreckt und bei hergestell- 
ter Gewindeverbindung zwischen dem ersten sowie zweiten 
Bauteil in Umf angsrichtung einen Abschnitt des Mantels 
(36) iibergreift, und durch wenigstens eine ringfdrmige 
Wulst (kO; 46) aus polymerem Kunststoff, die einstiickig 
mit und an einer gegeniiberliegenden Flache von wenigstens 
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einem der einander ubergreifenden Telle (36, 38) ausgebil- 
det 1st und zwischen diesen eine die Gewindeverbindung ein- 
schlieBende Abdichtung herstellt. 

2. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
sich die ringformige Wulst (40) an der einen der einander 
gegeniiberliegenden Flachen befindet, wahrend die andere die- 
ser Flachen an einer ringf ormigen Rarnpe (42), gegen die sich 
die Wulst (40) im zusammengebauten Zustand der Rohrverbin- 
dung anlegt, ausgebildet ist. 

3. Rohrverbindung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali 
sich die ringfdrmige Wulst (4o) an der Innenoberflache des 
Randes (38) befindet und der iiberdeckte Mantel (36) des 
Aufiengewindebauteils (16) die ringformige Rarnpe (42) auf- 
weist. 

4. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die die Wulst (46) aufweisende Flache als s^^^gto Rarnpe 
(42) ausgebildet ist. 

5. Rohrverbindung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da£ 
die geneigte Rarnpe (42) zvrei in deren Langsrichtung mit Ab- 
stand zueinander angeordnete ringformige Wulste (46) auf- 
weist. 

6. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verbindungsbauteile ( 16 , 30) eine 
Klemmkupplung bilden. 

7. Rohrverbindung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der am Innengewindebauteil (30) ausgeformte Mantel (36') 
ein vom verbindungsseitigen Ende (4l) hinweg gerichtetes 
kreisf brmiges Endstiick (37) besitzt. 
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Rohrverbindung nach Anspruch 7i dadurch gekennzeichnet , daB 
das Ends tuck (37) wenigstens eine ringformige Wulst (kb) 
aus polymerem Kunststoff , die einstiickig rait und radial an 
der Innenflache des Endstucks ausgebildet ist sowie sich ab- 
dichtend gegen eine in diesera aufgenoraraene Rohrwandflache 
eines (12) der zu verbindenden Rohrabschnitt e (12, Ik) 
anlegt , aufweist. 
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Korrosionsbestandige Rohrverbindung 



Die Erfindung betrifft eine korrosionsbestandige Rohrverbin- 
dung, die aus einem ersten metallischen , ein Aufiengewinde 
aufweisenden und einem zweiten metallischen, ein Innengcwin- 
de aufweisenden Bauteil gebildet ist. 

Der Gegenstand der Erfindung liegt auf dem technischen Gebiet 
der Rohrverbindungen und Rohrkupplungen unter EinschluB von 
Manteln und Schutzeinrichtungen fur diese. 

Schraub- Oder Gewindeverbindungen werden weithin zur Herst el- 
lung von lecksicheren Zusammenschliis sen zwischen l?ohrab- 
schnitten verwendet , ob es sich nun uni eine Leitungsverbin- 
dung, KujjLungsverbindung oder eine andere Art eines Verbin- 
dungsstiicks handelt. Beispielhaf te Klerarakupplungen fur diesen 
Zweck sind Gegenstand der USA-Patentschrif t 3 194 592, wobei 
eine Mutter auf eine Muffe geschraubt wird, um eine Abdich- 
tung mit einem darin auf genommenen Rohrende zu bewirken. 
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Klemmkupplungen werden haufig im Zusammenhang mit unterirdisch 
verlegten Rohrleitungen verv T endet , wobei nach allgemeiner Pra- 
xis ein chemisch schutzendor Uberzug an den Kup^ungsbauteilen 
entweder vor oder nach der Montage angebracht wird. 

Bisherigo Schutzverfahren oder -techniken haben sich im Be- 
trieb als recht brauchbar crwicsen, wenn auBerordentliche 
Sorgfalt aufgcwendet wird, urn sicher zus t ellen , daB keinerlei 
Liicke in den offenen und gefahrdeten Flachen, einschlieB- 
lich derjenigen der im Eingriff befindlichen Gewinde , vor- 
handcn ist. Ein Mangel in der notwendigon Sorgfalt kann je- 
doch irgendeinen offonen Bereich einem korrosiven Angriff 
aussetzen und datnit den Zweck, dein dei» aufgebrachte Schutz- 
mantel dienen sollte , zunichte machen. Eine Bedeckung oder 
Beraantelung nach der Montage kann, insbesondere bei unter- 
irdischen Anlagen , bei denen solche Kupplungen gemeinhin 
angex/endet werden, nui auBerst schwierig mit einem gewissen 
Grad an Zuverlassigkeit bewerks telligt werden, raeist ist das 
sogar unmoglich. Audi wenn die Bauteile - einschlieBlich der 
Gewinde - vorher beschichtet oder ummantelt worden sind, so 
besteht iminer die Gefahr, daB die Bemantelung , wenn sie zu 
stark ist, den Vers chraubungs vor gang stort , und wenn sie zu 
schwach ist, dann abblattert oder auch durch Abreiben im 
Verlauf der Herstellung der Verbindung beschadigt wird. Mit 
dem Aufkommen von Kunststof fmanteln oder -beschichtungen 
wurden verschiedene Konstruktionen vorgeschlagen, urn den ge- 
wiinschten Schutz zu verbessern. Ilierfur ist die USA-Patent- 
schrift 3 799 584 zu nennen, wonach die zusammengebaute Me- 
tallkupplung vollstandig in einen Schutzmantel aus polymerem 
Kunatstoff eingehiillt wird. Ein anderer Vorschlag in dieser 
Richtung zielt darauf ab f eine Kunststof f /Kunststof f-Gewinde- 
ausbildung in der zusammang ehaut en Verbindung zu verwenden, 
wie die USA-Pat entschr if t 3 915 ^73 beschreibt. 
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Die bekannten Verbindungen mit einem Korrosionsschutz genii- 
gen den Anforderun^en hinsichtlich Z u verlassigkeit , ein- 
facher und kostengiinsbiger Konstruktion soiae einfacher Her- 
stellung der Verb in dung selbst nicht. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde , eine Ge- 
uindeverbindung fiir Rohre mit ges teiger tern , verbesserten 
Korrosionsschutz zu schaffen, die auch fur eine Klemmkupp- 
lung goeignet ist, und wobei eine vorher aufgebrachte Urn- 
inantelung Oder Deschichtung von hoher Z u verlassigkeit 1 doch 
relativer Einfachheit und - ira Vergleich zu bisherigen Tech- 
niken zun gleichen Zweck - aufierster Billigkeit zur Anwen- 
dung koxnmen kann. 

i 

Diese Aufgabe wird fur Gewinde-Rohrverbindungen und insbe- 
sondere fiir Rohrklemmkupplungen mit Korrosionsbestandigkeit 
durch Verwendung von Kunststoffmanteln geraafi der Erfindung 
gelost, Hiernach werden die Mantel an den zusamrnenarbeitenden 
Enden der miteinander in Eingriff bef indlichen Teile im zu- 
samnengebauten Zustand in einer dichten, schiitzenden Lage- 
beziehung zueinander iiberlappt, indem ein O-Ring am einen 
Bauteil rait einer Rampe am anderen Bauteil zusarnmenwirkt, 
wobei O-Ring und Rampe jeweils einstiickig an ihrera jeweili- 
gen Mantel ausgebildet sind. 

Das wird fiir die bevorzugte Ausf iihrungsf orra erreicht, indem 
dor Mantel als flexibler Rand liber die Stirnflache des Innen- 
gewindebauteils hinaus verlangert wird, wobei dieser Rand 
an seiner Innenflache einen damit einstuckigen O-Ring oder 
gleichartig ausgebildeten Wulst aufweist. Der Mantel des 
Innengexrindebauteils endet hinter dera Gewinde , d.h. dieses 
bleibt frei, in Form einer kreisf orraigen Rampe oder Erhe- 
°ung, gegen die sich im zusammengebauten Zustand der O-Ring 
anlegt. In diesem Zustand arbeiten der O-Ring und die Rampe 
zusamraon, urn eine lecksichere Abdichtung gegen ein Einsickern 
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Oder einen anderen korrosiven Angriff seitens der Umgebung 
der Anlage bzw. Verbindung zu schaffen. 

Eine solche K 0 nstruktion beseitigt nicht nur die vorerwahn- 
ten Probleme, die rait Voreinbau- Oder Nacheinbau-Beschich- 
tungs- bzw. Ummantelungstechniken gegenwartiger Praxis ver- 
bunden sind, sondern hat sich zugleich auch als wesentlich 
wirksamer beziiglich einer Abdichtung der Metallgewinde gegen 
ein Einsickern gegeniiber bekannten Konstruktionen , die dem 
gleichen Zweck dienen, erwiesen. Es hat sich auch gezeigt, 
daB die damit erreichte Abdichtung nicht nur wirksamer im 
Ilinblick auf den erstrebten Abdichtungsgrad ist, sondern auch 
mit weniger Koaten im Vergleich zu dem gleichen Zweck dienen- 
den bekannten Konstruktionen zu erstellen ist. 

Der Erf indungsgegenstand wird anhand von in den Zeichnungen 
dargcstellten Ausfiihrungsformen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Ansicht einer tfupplung 

im zusammcngebauten Zustand; 
Fig. 2 und 3 Teilschnit tdarstellungen der voneinander getrenn- 

ten Kupplungsbauteile von Fig. 1; 
Fig. k und 5 Teilschnittdarst^Lungen - ahnlich denen von 

Fig. 2 und 3 - einer ersten Alt emativausf iihrung ; 
Fig. 6 und 7 TeilschnittdarsteEungen - ahnlich denen von 

Fig. 2 und 3 - einer zweiten Alternativausf Uhrung. 

Die Fig. 1-3 zeigen eine bevorzugte Ausfiihrungsform des Er- 
finduiigsgegonstandes in Gestalt einer Klemmkupplung 10 zur 
Verbindung von Rohrenden 12 und Ik. Die Kupplung an sich be- 
steht aus einer langlichen, rohrforraigen Muffe l6 aus ge- 
schmiedetem Metall und weist gegenuberliegende Enden 18 
mit Aufiongewinde 20 auf. Am Ende l8 ist die Muffe l6 innen 
mit einer kegelstumpf f brmigen Abschragung 22 versehen, die 
eine Nische bildet, in der eine nachgiebige Ringdichtung 2 l i 
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von einer Materialzusammensetzung , die sich mit dem Inhalt 
dor Rohrleitung vertragt, bei der die Kupplung zur Anwendung 
kommt , aufgenotnmen ist. Die Dichtung 24 kann beispielsweise 
von der in der USA-Patentschrif t 3 259 ^06 beschriebenen Art 
scin und einen Metallring 26 haben, der zura Zweck eines ka- 
thodischen Schutzes einen elektrischen Kontakt zwischen dem 
Rohrende und der Muffe herstellt. 

Eine Ilohlmutter 28 mit einem iiblichen topfformigen Metallkor- 
per 30 1 de** eine mittige Bohrung 32 zur Aufnahme des Rohren- 
des 12 auf weist , dient der Zusammenarbeit mit der Muffe 18 , 
um die Ringdichtung 2*t innerhalb der Nisclie zwischen Muffe 
und Rohr druckdicht zusamnenzupressen^ Die Mutter 28 ist rait 
einem Innengewinde 34 versehen, das mit dem AuBengcwinde 20 
der Muffe in Eingriff zu bringen ist, um die gezeigte feste 
Verbindung herstellen Oder Ibsen zu kbnnen. 

Bin aufierer Korrosionss chutz , sowohl fur die Muffe 16 wie 
die Mutter 28, wird mittels eines f euchtigkeit sundur chlassi- 
gen, nachgiebigen Mantels 36 aus polymer em Kunststoff ge- 
schaff en, der mit der jeweiligen M^tallunterlage durch Be- 
schichton oder Pressen bzw. GieJften in iiblicher Weise fest 
verbunden ist. Obwohl es nicht ausgesprochen notwendig ist, 
so besteht der Mantel 56 an der Muffe bzw. 36 1 an der Mutter 
aus demselben f euchtigkeitsundurchlassigen , gegen Chemikalien 
resistenten und schlagfesten Polymermaterial , beispielsweise 
Polyvinylchlorid (PVC) • Der eine Mantel oder auch beide kann 
bzw. konnen gleicherweise audi aus anderen Materialzusammen- 
setzungen bestehen, wie z.B. Nylon, Polyathylen, Polypropy- 
len, Polyurethan od.dgl. Der Mantel hat im allgemeinen eine 
gleichf ormige Starke sowohl an der Muffe wie an der Mutter 
und dient dazu, die ansonsten freiliegende P e ripherie eines 
jeden der BauteiLe , wenn sie zur Verbindung zusammengbaut sind , 
zu umschliefien. 
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Urn die anges trebtc dichte Verbindung zu bewirken, erstreckt 

sich cler Mantel 36 1 an der Mutter 30 rund um diese von einem 

hulsenartigen Endstiick 37, das rait einer Verongung oder einem 

aufgeschrumpf ten Teil 39 am Rohrende 12 anliegt , bis zur Mut- 

torstirnflache 4l und radial liber diese. Axial vor der Stirn- 

flache (tl verlauft der aus einem Stuck bestehende Mantel mit 

einem nach aufien geneigten Hand 33, an dem ein radial einwarts 

gerichtetor Liandv/ulst 40 ausgebildet ist. An der Muffe l6 ist 

fur ein Zusammeinvirken mit dem Wulst kO eine kreisfornige 

Rampe oder Erhebung l t2 aus dem Material des Mantels 36 ange- 

ordnet, die hinter dem AuBengewinde 20 endet und im Vergleich 

zum iibrigen Mantel diametrisch erwcitert ist. Im zusammcngc- 

bauten Zustand, der in Fig. 1 gezeigt ist, wirkt der V/ulst 7 10 

1 

flexibel mit der Oberfliiche der Uampe l k2 zusammen, um zwischen 
diesen Teilen oinen £ eucht igkeitsdicht en Abschluli herzus t ellen . 

Dei einem Vergleich der Fig. 1 und 2 ist zu erkennen, dart der 
Hand 30 in seinem ursprunglichcn Zustand (Fig. 2) kegelstumpf- 
fortnig nach innen sum V/ulst '±0 hin verlauft, daB er aber im 
zusammengebauten Zustand kegelsturnpf f brmig nach auBen gedriickt 
ist, um die gewihischte einwandfreie Abdichtung zwischen dem 
V/ulst /t0 und der Oberflache der Rampe 42 zu bieten. In dieser 
Deziehung arbeitet der V/ulst /t0 nach Art eines nachgiebigen 
O-Dichtungsringes , der im Zusmmenwirkon mit der Rampenober- 
flache eine dichtende Anlage an dieser bewirkt. Bei geeigneter 
V/ahl der beeinflussendon oder oinwirkendcn Parameter kann er- 
sichtlich die angestrebte Dichtungsbelas tung in Anpassung an 
die jev/eilige iVnwendung veriindert wordon, beispielsweise die 
Fahiglcoit , Siclcerdriicken od.dgl. zu widerstchen, die normal or - 
v/cise bei in die Erde eingegrabenen Einrichtungen, fur die 
diese Kupplungen ublichcrweise verwendet werden, in Erschei- 
nung tret en. 

Bei dor Ausfiihrungsfonn nach den Fig. k und 5 hat der liand 38 
im Vergleich zu dem von Fig. 2 eine groflere axiale Llinge 
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und woist zwei axial beabstandete inn ere Ringimlste 44, die 
an im mittloren Dereich des Randes liegenden Stellen, also 
nicht am Ende, ausgebildet sind. Beide Wulste konnen entwe- 
der rait der ausgczogcn in Fig. 5 gozeigten geneigten Fla- 
che der Rampe 42 oder mit der gestrichelt dargestellten 
konzentrischen Flache der Erhebung 42 l zur Anlage kommen. 
Die Anwendung dieser Kons truktion bietet eine vermehrte 
Violseitigkeit fur Produkte oder Iustallationen, fur die 
die Kons truktion nach Fig. 1 sich nicht gut eignet. 

Dei der Ausf iihrungsform nach Fig. 6 und 7ist das hiilsenartige 
Endstiick 37 des Mantels 36 nicht verengt f wie es bei den vor- 
herigen Beispielen der Fall ist, vielipehr weist es ein Paar 
von inneren Ringwulsten 44 auf , die innen am Mantel endstiick 
37 und einstlickig mit dieseni ausgebildet sind, urn sich uxw 
mittelbar an die Oberflache eines aufgenornraenen Rohrstiicks 
eng anzulegen. Dei Anlage an der Rohroberf lache in dieser 
V/eiso bringen die V/ulste 44 eine sich ere Abdichtung gegen 
eine Leckage zura Mutterinneren hin hervor. Am gegenilberlie- 
genden Mantelende ist die O-Ringdichtungsanlage gegeniiber den 
vorherigen Beispielen verandert. Ilier weist auch die Rampe 
42, wie zu sehen ist, einstiickige Ringwulste 46 auf, die 
von der R a mpenoberf lache radial nach auflen ragen, ura sich 
gegen den innen glatten Rand 38 anzulegen, welcher sich 
axialjnach auBen iiber die Stirnflache 4l der Mutter 30 er» 
streckt. Durch diese Ausbildung wird die Yielseitigkeit der 
hier erlauterten grundsatzlichen Abdichtmethode fiir die Viel- 
zahl von Produkten, fiir die ein Anwendungsf all gegeben ist, 
erweitert . 

Es ist klar, dali bei jedem der erwahnten Beispiele eine Be- 
festigung der Mutter 28 auf dem Ende der Muffe 16 ermoglicht, 
dali die Gewinde 20 und 34 miteinander in Eingriff kommen 
und in iiblicher Weise miteinander verbunden werden konnen, 
um die Dichtung 24 in eine abdichtende Anlage mit dem Rohr- 
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ende 12 zu pressen. Im Zuge der Verbindung vcrdcn die Ring- 
wulste l kO oder 46 aus deni abdeckenden Mantelraaterial an 
einem der betnantelten Dauteile mit der dazu passenden, vom 
anderen Bauteil dargebat enen Materialoberflache zur Anlage 
komnien. Da die Anlage- oder Eingrif fskraf t durch das Ver- 
schraubcn des Gewindes erhoht wird, wird eine Druckverbin- 
dung bzw. -anlage zwischen den zusammenarbeitenden Flachen 
gofordert. t/enn die chemische Zusamraensetzung des Mantels 36 
durch nachgicbige, federnde Eigeuschaften gekennzeichnet ist 
so dient die endgliltige Druckanlage dazu, eine ringforiuige 
Abdichtung hcrbeizuf iihr en , die bestens geeignet ist, irgend- 
einem Eindr ingcn von Bodenf euchtigkeit bei vergrabenen In- 
stallationcn entgcgenzuwirken. Das kann selbstverstandlich 
passend verandert wcrdcn, indem irgendtaine geeignete Anzahl 
von Abdichtwulsten vcrwendet wird, urn einem speziellen Er- 
ror dernis gerechtziwerden, und selbstverstandlich werden 



auch die spezif ischenjelas tomeren Eigcnschaf ten des gewahl- 
ten Mantelmat erials entsprechend geandert. 

I7ie aus Obigem hervorgeht , wird eine neuartige Mantelausbil 
dung fiir eine Uohrverbindung geschaffen, die fur das Abdich- 
ten der metallischen Hohrgewinde der Vex^bindung zuverlassig 
wirksara ist. Dank der relativen Einf achhheit , d»h. dank der 
unkoinplizi or ten Ausbildung ist man mit dem ErfindungsgGgen- 
stand prinzipiell in der Lage , einen im wesentlichen betrieb 
sichcren Zusammcnbau der Anlagenteile zu gewahrleist en , und 
zv/ar auch unter hochst ungiinstigen Baustellen- oder Einbau- 
bedingungen. Bei Einbau in herkommlicher Weise werden die 
Bauteile, z.B. die Mutter 23, wenn sie auf das Muff engewinde 
20 geschraubt wird, bewirken, daB der O-Hing des Mantels mit 
der zugeordneten Rampe in dichte Anlage kommt , wobei die 
Telle so zusammenarb eit en , daB eine den vorgesehenen Bedin- 
gungen gcr echtwerdendc Abdichtung bewirkt wird, ohne daB 
die Notwendigkeit einex 1 Prufung oder anderweitigen Feststel- 
lungjdes Vorhandcnseins der erf orderlichcn dichten Beriihrung 
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zwischon den Tcilen besteht. Die Konstruktion gemafi der 
Erfinduiig IciBt niclit nur die hier erwahnten Ergebnisse 
erreichon, sondcrn die besondoren Eigenschaf ten , durch 
die diese Er gebnisse erhalten werden, bieten eine relativ 
billige Ko list miction dar, welche aua sich heraus als voll- 
konmien ncuartig anssuschen ist. Es ist lclar , daB der Er- 
f in dungs g eg ens tand selbstverstandlich fur eine Vielzahl 
von 5 chr aub verb indimg on lib or die beschricbenen Beispiele 
hinaus anwendbar ist. 
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